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Vykonavame kontaktnu vrstvu na stenu ¢i Vykonavame kontaktnu vrstvu na obkladovej
podlahu — lepidlo nandsame hreberiom. Lepidlo doske — lepidlo nanaSame vo velmi tenkej vrstve,
rozotierame tak, aby vzor bol rovnaky ako na tzn. ,na ostro” (fot. 4). V dalSej etape lepidlo
doske. Lepidlo pripravujeme podla navodu na rozotierame na obkladovej doske — nandasame ho
pouzitie, pouzivame vhodné mnozstvo hrebenovou castou hladidla rovnobezne ku

zamesovejvody! 3UL YH N¢FK UR]JPHURFK kratSiemu boku obkladovej dosky — 100%

RGSRU%IDPH SRX@LWLH SODVWLF Nwplienia prigst@uopdd doskou. U dosiek velkych

PLQ WULHG\ & 7( 6 8/75% *(2)/(; rozmerovsa QHRGSRUYID OHSHQLH QD W]Y
doévodu, Ze je zvlast nachylna na vznik
mikropraskliniek v priebehu konstrukéného
napatia.

Fot. 4 Vytvorenie kontaktnej
vrstvy na obkladovej doske —
lepidlo nanaSame vo velmi tenkej
vrstve, tzn. ,na ostro”. V dalSej
etape lepidlo rozotierame na
doske — hrebenovou castou
hladidla lepidlo nanasame
rovnobezne ku kratSiemu boku
obkladovej dosky — 100%
vyplneného priestoru pod
obkladovym prvkom.
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Vykonavame kontaktnu vrstvu na stenu alebo Prenasame dosku na povrch pri pouziti kolikov
podlahu — lepidlo nandaSame hrebefom. (systém pre vyrovnavanie povrchu), vhodne
Rozotierame ho tak, aby vzor bol rovnaky ako poloZime obkladovi dosku — musime pribit

na obkladovej doske. a dotlacit koliky po polozeni dosky (fot. 5).

Pri pouziti laty overime poloZenu dosku, a po
pripadnej korekcii polohy, dosku dotlacime do
steny alebo priamo nasliapneme na podlahovu
dosku, aby sa priestor pod fnou vyplnil lepidlom.
Je potrebné pamatat, Ze obkladové prvky
dotlacame smerom od stredu navonok.

Na dlazdice tiez najprv vstipime do stredu, a nie
na rohoch alebo okrajoch. Umyvame pripadny
prebytok lepidla z obkladového prvku.

Fot. 5 Po prilepeni obkladového
prvku, pri pouziti kolikov (systém
pre vyrovnavanie povrchu),
vhodne polozime obkladovu
dosku. Musime pribit a dotlacit
koliky po polozeni dosky.
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VYREZAVANIE OTVOROV,

Je mozné vykonat na sucho i na mokro. V pripade dosiek velkého rozmeru

Monolith Tubadzin otvory vyrezavame rovnakym spoésobom ako v pripade

Standardnych zlinutych obkladovych prvkov tzn. pri pouziti diamantovych

vrtnych néstrojov pre vitanie otvorov (na sucho alebo na mokro).

Utierame uspinenu vrchnu stranu obkladového
prvku a zvlh¢ime ju, aby lata lepSie priliehala.
Pomocou prisaviek montujeme vyrezavacu latu
a nastavime ju do pozadovaného rozmeru.

Po vykonani zarezu musime vziat v Gvahu,

Ze ak musime obkladovy prvok presunut na stole,
prestivame ho, v Ziadnom pripade nezdvihame
jednotlivé rohy alebo boky.

Pod obkladovu dosku vsunujeme rolky

— ak doska sama nepraskne, lahko pritlacime
vonkajsie okraje dosky. Aby sme mohli podlozit
rolky, je potrebné jemne rovhomerne zdvihnut
dosku za dva boky pomocou dlani alebo
prisavkami.

Vykonavame tzv. sklarsky zarez — jednym
odhodlanym pohybom s pritlacenim na dseku,
ktory chceme dorezat. Zarez vykonavame,

aby sme sa vyvarovali situdcii, ze vyrezavaci n6z
ponecha niekolko nedorezanych milimetrov.

Odstranime (zostuvame!) latu a zaciname
montaz lamaca obkladov na jednej a druhej
strane obkladovej dosky. LAmac pouzivame pre
predbezné zlomenie; Zaciatok procesu praskania
sa vyznacuje tym, Ze pocujeme jemné puknutie
alebo sa na zareze objavi mala trhlinka.

Po zlomeni dosku nezostvame z roliek, je
potrebné ju zdvihnut a rolky odstranit.
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Fot. 6 Zarez je mozné vykonat
pomocou rucnej rezacky

z voditkom a prisavkami alebo
upinky. Taka rezacka dovoluje
rezat dosky bezprasne a rychlo.
Velmi dobre sa tiez osvedcuju
rozne druhy elektrickej

kotucovej pily alebo klasicka
briuska. s vhodnym diamantovym
kotticom. Ak nie je po ruke

rezna lata, vyssie uvedené prace
je mozné vykonat pomocou
prisaviek (pre stabilizaciu late

a nivelacnej late. Ako nozik
pouzijeme rezac skla (fot. 6).
Davame pozor, aby rez bol od
samého pociatku az do konca —
rezac vedieme pod vhodnym
uhlom z rovnakym pritlakom po
celej dfzke bez prerusovania rezu

AKO VYREZAT TVARY?

Navftame otvory vo vnutornych rohoch Uhlovou bruskou (kotué na slinuté materialy)
(navrtanie otvorov a vykonanie radiusu vykonavame zarez (na liniach rezu). Je nutné
dovoluje nivelovat efekt hrbu a vyhnut sa pouzivat ochranné okuliare a rukavice!

prasknutiu dosky v rohu).

Pristupujeme k bruseniu okrajov koticom
o zrnitosti 100. Pre tento ucel su velmi vhodné
brusné kotuce na kamen.



SKAROVANIE

Skarovanie je nutné vykonat v stlade s pokynmi
vyrobcu stavebnej chémie. K skarovaniu
pouzivame vysoko kvalitna skarovaciu hmotu,
ktora bude kompenzovat napatie napr. ATLAS
Artis, Epoxidova Skarovacia hmota ATLAS alebo
silikon. Je potrebné pamatat, ze obkladové prvky
velkych rozmerov skarujeme neskorsie ako prvky
o ploche do 0,25 m2, z dévodu dlhsej doby
odparovania vlhkosti pod povrchom velkého
obkladového prvku.
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Doba skarovania zalezi od atmosférickych
podmienok na mieste lepenia obkladovych
prvkov. V normovych podmienkach (21°C
a 55% vlhkosti) je mozZné zacat skarovat
po 3 ditoch. Sirka $kary by mala byt vaésia
ako 5 mm.



